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La pc^seiite invention, qui resulte des recherches de Monsieur Bernard 
BA13MANN> a pour objet un perfectionnement apporte au corps creux composite decrit 
dans le brevet principal. 

Ce dernier contprend un corps metallique, ttne feuille themxoplastique cons- 
r tituant un revetement applique sur la paroi interieure de celui-ci, et un tube a 
vide perce et intercale entre la feuille thermoplastique et le corps creux metal- 
lique. 

Ce corps creux coiaposite est obtenu en pla^ant sur le corps creux metalli- 
que une feuille thermoplastique, puis en la deformant a chaud en faisant le vi- 
de dans le tube perce. 

Dans le corps creux selon 1 'addition, le tube a vide est constitue par 
une masse de mousse poreuse et permeable. 

I^* invention ainsi definie est expliquee a l*aide d'exen^les xllustres par 
les figures jointes» 

Les figures 1 et 2 representent, respectivement en coupe et en plan, un 
exemple de corps creux dans lequel le tube h vide est constitug par ime masse po- 
reuse. . 

Les figures 3 et A represent ent, en coupe, deux autres exemples. 
Sur ces figures, les memes Elements sont representes par les memes reperes. 
20 1*6 corps creux composite repr^sente est obtenu en emboutissant., selon les 

procedes connus, une feuille ou plaque metallique, de fagpn a lui donner la for- 
me" du corps creux (2) , puis en posant sur les bords (21) de ce dernier, xme 
feuille thermoplastique (1) , en polyethylene dansL exemple represents, preala- 
blement chauffee, enfin en faisant le vide entre cette feuille et le corps creux 
25 metallique (2) . 

Ce vide est realise a tr avers une masse de mousse (3) dont les pores com- 
muniquent au mo ins dans la direction de progression du vide. Cette mousse obte- 
nue par moulage direct ou par decoupage de blocs plus importants, pent etre ren- 
forcee par des fibres, par exemple par des fibres ininf lanmiables. 

30 Dans I'exemple represente par les figures 1 et 2, 1 'element metallique (2) 

est double d'une feuille (1) dSformee par Inaction du vide provenant d'un passa- 
ge (22) et transmis par 1 'intermedxaire du reseau de mousse poreuse (33 - Les figu-* 
res 1 et 2 montrent comment la feuille (1) vient ^pouser les details meme compli- 
ques de la partle gauche du corps metallique, bien que cette demiSre ne com- 

35 prenne pas de mousse poreuse. L'etablissement du vide s'effectue de fa^on lente 
et progressive, mais non action sur la feuille thermoplastique est plus total e 
que dans le cas du tube metallique perce decrit dans le 'brevet principal. Lors- 
que la mousse utlllsee comport e une peau de surface, il convient de realiser 
mecaniquement le per gage de cette peau, ' * - 

Dans 1 'exemple represente par la figure 3^ la moHSse poreuse n'occupe 
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plus qu'un e space reduit (31) au contact de la source de vide connectee par le 
passage (22). La feuille themoplastique (1) est au contact de 1 'element metal- 
lique (2) aussi bien dans la zone eloignee que dans la zone voisine de la mous- 
se (31). 

5 La masse poreuse peut meme etre situee a l*exterieur du volume (10) exis- 

tant entre 1' element metallique (2) et la feuille thermoplastique (1) avantsa 
deformation, ainsi que I'illustre la figure 4. L'element metallique (2) est 
alors pose sur un support (4) formant joint, en caoutchouc naturel ou artificiel 
par exemple, dans lequel est menage, en dessous du passage du vide (22) pratique 
lO dans l^element (2), une ouverture recevant la masse poreuse (32) entouree d*un 
manchon (41) et appliquee centre 1 'element (2) par ua joint (42). Des inserts, 
tels que (5) , poreux ou non, peuvent etre places dans 1 'e space (10) af in de per- 
mettre a la feuille (1) de presenter, aprfes thermoformage, une forme diff§rente 
de celle de l^element (2)* La feuille (1) est appliquee sur le support (4) par 
15 un sexxe^flan (43). 

La mousse (3) , (31) , (32) est obtenue par moulage ou decoupage,de prefe- 
rence dans une mousse d'elastomere. 

L'invention s 'applique a la fabrication de tous corps creux et, plus par- 
ticulierement, a la constitution de reservoirs par 1 'assemblage, ouverture con- 
-20 tre ouverture, de deux corps creux, les deux elements thermoplastiques et les 
deux Elements metalliques etant assembles separement, ainsi qu'il est expliqu€ 
dans ie Brevet principal; 
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BEVEMDICATIONS 

1° - Un perfectionnement au corps creux selon le brevet principal , cotnpre- 
nant un corps metallique (2), une feuille thermoplastique (1) constituant un re- 
vttement appliquS sur la paroi interieure de celui-ci et un tube I vide.perce 
5 et intercallg entre la feuille thermoplastique (1) et le corps creux metallique 
(2), obtenu en plagant sur ce dernier une feuille thermoplastique plane, puis 
en la defortnant a chatid en faisant le vide dans le tube percg, perfectionnement 
caractirisg en ce que le tube S vide perc€ est constituS par une masse poreuse 
et permeable (3) 

10 2" - Un perfectionnement selon la revendication 1, caractSrisS en ce que 

la masse poreuse et permSable (3) est constituee par une mousse d'Slastomere. 

3° - Un perfectionnement selon la revendication 1 ou 2, caractSrisi en ce 
que la masse poreuse et perm6able (32) est placge a I'exterieur de I'espace vi- 
de (10) compris entre la feuille thermoplastique (1) et le corps metallique (2) 
40 - Application du corps creux selon la revendication 1 ou 2 ou 3» a la 
fabrication de reservoirs constitues par 1' assemblage, ouverture contre ouver- 
ture, de deux corps creux, les deux elements . thermoplastiques et les deux SIS- 
ments metalliques gtant assemblSs sgparement. 
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